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© Machine pour la production de blocs a batir en terre stabllis6e. 



© Le pilon (6) de la machine pour la production de 
blocs a batir pr^sente en debordement des agen- 
cements profiles (25) susceptibles de cooperer en 
position d'enfoncement avec des agencements in- 
ternes complementaires d'un moule (19) conformSs 
pour realiser au moins un bloc avec une ou plusieurs 
cavitSs dSbouchantes. ledit moule (19) etant mont£ 
avec une capacity de reglage en hauteur, a 
Pint£rieur de la tr§mie (5) qui est assujettie a des 
moyens pour §tre deplac£e verticalernent en hauteur 
d'une maniere coaxiale a I'ensemble de compacta- 
ge. le fond de la tremie (5) est constitue par une 
plaque independante (20) amovible disposee en 
apput sur une table vibrante (21) fixe en position. 
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Machine pour la production de blocs a batir en terre stabilises. 



L'objet de I'invention se rattache au secteur 
technique du batiment. notamment des mate>iaux 
de construction. 

On connalt des machines conformees pour la 
realisation de blocs en terre. On peut citer par 
exemple la Demande de Brevet frangais 
N°84.08892. Ces machines comprennent essentiel- 
lement un bati support sur lequel est mont6 avec 
capacite de deplacement en translation, un moyen 
conteneur recevant la terre, ledit moyen etant 
asservi a au moins un organe de commande pour 
etre deplace en direction d'une tremie de moulage 
en vue d'y vider son contenu. 

Au-dessus et en regard de ladite tremie est 
dispose coaxialement un ensemble de compactage 
de la terre en combinaison avec des moyens 
cooperant etroitement avec la base ouverte de la 
tremie en etant conformes pour, d'une part, creer 
des effets vibratoires et, d'autre part, assurer le 
d£moulage du ou des blocs ainsi formes pour leur 
evacuation par des agencements que presentent 
notamment une partie du contenueur. Les blocs 
obtenus sont pieins. 

Selon I'invention, on a voulu etendre et 
ameliorer les caracteristiques de ce type de ma- 
chine, afin de pouvoir produire des blocs creux en 
terre stabilised avec une ou plusieurs cavites in- 
ternes debouchantes. 

La machine telle que caracterisee dans les 
revendications, est remarquable en ce que le pilon 
de l'ensemble de compactage presente, en 
debordement, des agencements profiles suscep- 
tibles de cooperer en position d'enfoncement avec 
des agencements internes complementaires d'un 
moule conforme pour r£aliser au moins un bloc 
avec une ou plusieurs cavites debouchantes, ledit 
moule etant monte avec une capacite de reglage 
en hauteur, a I'interieur de la tremie. qui est assu- 
jettie a des moyens pour etre deplacee vertica- 
lement en hauteur d'une maniere coaxiale a I'en- 
semble de compactage, le fond de ladite tremie est 
constitue par une plaque independante amovible 
disposee en appui sur une table vibrante fixe en 
position. 

^invention est exposee ci-apres plus en detail 
a I'aide des dessins qui representent seulement un 
mode d'execution. 

La figure 1 est une vue en coupe de la 
machine consideree suivant la ligne 1*1 de ia figu- 
re 2. 

La figure 2 est une vue en coupe consideree 
suivant la ligne 2-2 de la figure 1 . 

La figure 3 est une vue de dessous 
consideree suivant la ligne 3-3 de la figure 1 de 
l'ensemble de compactage notamment du pilon. 



La figure 4 est une vue en plan et en coupe 
consideree suivant la ligne 4-4 de la figure 1 de la 
tremie de moulage. 

La figure 5 est a une echelle plus reduite 

5 une vue partielle et en coupe d'une forme de 
realisation de la tremie de moulage. 

Les figures 6, 7, 8, 9 et 10 sont des vues a 
caractere purement schematique illustrant les prin- 
cipales phases de fonctionnement. 

70 Afin de rendre plus concret I'objet de Tinven- 

tion, on le decrit maintenant sous la forme none 
limitative des figures des dessins. 

D'une maniere connue, la machine comprend 
pour I'essentiel un b§ti-support (1) avec a Tune de 

75 ses extremites un conteneur (2) de remplissage 
recevant ia terre a transformer, et deplagable en 
direction d'un ensemble (E) conforme pour operer 
la formation et le compactage d'un ou plusieurs 
blocs. L'ensemble (E) est realise a partir d'un pilon 

20 (6) assujetti a un verin (9) pour §tre deplace verti- 
calement. en hauteur d'une maniere coaxiale a une 
tremie de moulage (5). Le fOt du verin (9) est 
monte fixement a la partie superieure d'un portique 
(11). 

25 Selon I'invention. la tremie de moulage (5) est 

constitute par un cadre de base (18) recevant le 
moule interne proprement dit (19), Le moule (19) 
est monte d'une maniere demontable en combi- 
naison avec les cotes lateraux du cadre de base 

30 (18) et presente transversalement et inte>ieurement 
plusieurs cloisons verticales de separation (19a) 
pour constituer diffe rents compartiments pa- 
rallelepipediques (19b) dont le nombre est fonction 
des blocs a obtenir. Chaque compartiment (19b) 

35 est solidaire d'un ou plusieurs noyaux (19c) corres- 
pondant aux nombres d'alveoles desirees pour les 
blocs. Les parois du moule (19) sont lisses ou 
peuvent presenter des asperites en creux et en 
relief selon le profil exterieur desire. La base du 

40 moule (19) est ouverte et coopere en appui avec 
une plaque independante amovible (20) qui est 
disposee sur une table vibrante (21) fixe en posi- 
tion. 

D'une maniere importante. le moule (19) est 
45 monte avec capacite de reglage en hauteur a 
Pinterieur de la tremie, notamment du cadre de 
base (18). Par exemple. les parois laterales du 
moule peuvent presenter un crantage (19d) 
cooperant avec un crantage complementaire (18c) 
so forme sur les faces internes des cotes lateraux du 
cadre. Etant bien evident que d'autres moyens 
peuvent etre prevus. 
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Ces dispositions permettent de regler les pro- 
fondeurs de remplissage compte tenu du coef- 
ficient de foisonnement de la terre susceptible de 
varier d'une terre a I'autre. 

La tremie de moulage ainsi executed est assu- 
jettie a des moyens pour etre deplacee vertica- 
lement en hauteur d'une maniere coaxiaie a Ten- 
semble de compactage. Dans ce but, le cadre de 
base (18) est monte a libre coulissement le long de 
quatre colonnes de guidage vertical (22) sur Jes- 
quelles est egalement monte a libre coulissement 
le pilon (6) de compactage au moyen d'agence- 
ments appropries (6a). Le cadre (18) de la tremie 
de moulage est asservi, notamment par ses cotes 
transversaux (18b), a deux verins verticaux (23) et 
(24) commandes en synchronisme par tout moyen 
connu. Ces verins (23) et (24) peuvent par exemple 
§tre monies d'une maniere fixe a la partie 
superieure du portique (11) recevant le veVin de 
commande (9) du pilon de compactage, ou bien en 
partie basse de ia machine. 

La partie active du pilon (6) cooperant avec la 
section interne du moule (19) presente en 
dedordement de sa face de dessous des matrices 
profilees (25) de formes complementaires et cor- 
respondantes aux empreintes du moule (19). 

II convient maintenant d'analyser le fonction- 
nement de la machine en se re*feYant plus parti- 
culierement aux figures 6 a 10 des dessins en 
rappelant que ies differents verins ou autres or- 
ganes de commande, sont asservis a une centrale 
pour etre commandes en synchronisme. 

Le conteneur (2) remph de terre malaxee, est 
deplace" en direction de la tremie (5) jusqu'a une 
position de buted correspondant a un alignement 
vertical du conteneur et de la tremie pour le 
dechargement automatique par gravitation de la 
terre qui remplit de ce fait les differents espaces 
libres apparaissant autour des noyaux de chacun 
des compartiments du moule (19). La terre est 
retenue par la plaque (20) qui peut etre constitute 
par une planche. laquelie est mise simultanement 
en vibration par la table (21) pour assurer un rem- 
plissage regulier du moule (figure 6). 

Le conteneur (2) est ensuite ramene* en posi- 
tion initiale. 

Simultanement, le verm (9) commande I'abais- 
sement du pilon (6) dont les matrices profilees 
cooperent avec les parties complementaires des 

• compartiments du moule pour autoriser le compac- 
tage. le tassement de la terre et par consequent la 
mise aux dimensions des blocs (B). a la hauteur 

* desired. A noter que dans cete phase, la table 
vibrante (21) est toujours actionned pour assujettir 
la plaque (20) a des mouvements verticaux de 
faible amplitude alternative (figure 7). 



Le pilon (6) demeure en position de compres- 
sion tandis que les verins lateraux (23) et (24), 
apres arret de la table vibrante, sont sollicites pour 
deplacer en hauteur I'ensemble de la tremie de 

5 moulage le long des colonnes de guidage en vue 
de degager les faces lateYales des blocs et les 
noyaux de reservation internes (figure 8). Les blocs 
se trouvent ainsi dednouled en demeurant posi- 
tionnes sur la plaque (20). 

to Le pilon (6) remonte en position initiale (figure 

9), les blocs peuvent alors §tre £vacues au moyen 
de la plaque amovible (20), soit manuellement, soit 
automatiquement. La tremie de moulage est alors 
rabaissee en position de remplissage pour un cycle 

75 suivant (figure 10). 

Revendlcations 

20 -1 -Machine pour la production de blocs a batir 

en terre stabilised, comprenant essentiellement un 
bati support (1) avec a Tune de ses extr^mites un 
conteneur (2) de remplissage de la terre et 
d£placable en direction d'un ensemble (E) 

25 conforme pour ope>er la formation et le compacta- 
ge d'un ou plusieurs blocs, I'ensemble (E) etant 
realise" a partir d'un pilon (6) assujetti a un ve>in, 
pour §tre deplacable verticalement en hauteur 
d'une maniere coaxiaie a une tremie de moulage 

30 (5). caracterisee en ce que le pilon (6) presente en 
debordement des agencements profiles (29) 
susceptibles de coopeYer en position ddnfonce- 
ment avec des agencements internes 
complementaires d'un moule (19) conformed pour 

35 realiser au moins un bloc avec une ou plusieurs 
cavites dedouchantes. ledit moule (19) etant monte 
avec une capacite" de reglage en hauteur, a 
I'inteneur de la tremie (5) qui est assujettie a des 
moyens pour §tre deplacee verticalement en hau- 

40 teur d'une maniere coaxiaie a I'ensemble de com- 
pactage. le fond de iadite tremie (5) est constitue" 
par une plaque indipendante amovible (10) dis- 
posed en appui sur une table vibrante (21) fixe en 
position. 

45 -2-Machine selon la revendication 1, ca- 

racterisee en ce que la tremie de moulage (5) est 
constituee par un cadre de base (18) recevant 
d'une maniere ddmontable le moule interne (19) 
dont les parois laterales sont agenceds ou 

so conform eds pour §tre reglables en hauteur en com- 
binaison avec les cotes lateraux du cadre pour 
taire vaner la profondeur de remplissage. 

-3-Machme selon la revendication 2, ca- 
racterisee en ce que le cadre de base (18) de la 

55 tremie de moulage est monte a libre coulissement 
le long de quatre colonnes de guidage (22) sur 
lesquelles est Egalement monte a libre coulisse- 
ment. le pilon (6). ledit cadre etant asservi a deux 
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verins transversaux (23) et (24) commandes en 
synchronisme et months sur une par tie fixe de la 
machine. 

-4-Machine seion ia revendication 2. ca- 
racterisee en ce que le moule (19) est monte d'une 5 
maniere demontable en combinaison avec les 
cotes latSraux du cadre (19), ledit moule 
presentant transversalement plusieurs cloisons ver- 
ticals internes de separation (19a) pour constituer 
differents compartiments parallelepipediques soli- 10 
daires chacun d'un ou plusieurs noyaux (19c) 
delimitant des empreintes, la base du mouie £tant 
ouverte et coopere en appui avec la plaque rap- 
portee amovible (20). 

-5-Machine selon la revendication 4, ca- 75 
racterisee en ce que la partie active du pilon (6) 
cooperant avec la section interne du moule (19) 
presente en d^bordement de sa face de dessous, 
d'une maniere amovible, des matrices profilees 
(25) de formes complements res aux empreintes 20 
du moule (19). 
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